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Nell=
je zasadni pro zajisteni

Meéné nez 0,5% z rozpoctu na udrZzbu tvori ndklady na
ndkup maziv, ale dopady sSpatného mazdni mohou
ovlivnit celkové naklady na udrzbu az o 30 % za kazdy
rok.

Pfipadova studie ExxonMobil
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Co je nejvetsi prekazkou pro zvysSovani
spolehlivosti?
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Kde zacit?

 Tribodiagnostika
* Vibrodiagnostika
e Primysl 4.0

» Optimalizace sortimentu maziv
» Optimalizace planu udrzby

« Pravidelné inspekce

« PéCe 0 maziva

» Skladovani a manipulace
 PfizpUsobeni zafizeni
« Zakladni nastroje

« Skoleni
 Certifikace

« Vedouci projektu
Kultura a vedeni . Zodpovédnost




Kvalita systému

Slaba

Excelentni

Jak zajistit funkcni program mazani

Uspéch

VyZaduje neustaly
dohled a vynucovani

Selhani

Nemotivovani
zaméstnanci maji
nedostatecné pokyny

Primérna Vyjimecna

Kvalita lidi

Kvalita systému

Optimalizace druht a poc¢tu maziv

Organizovane a ergonomicke skladovani, manipulace a
vydej maziv a oleju

Znaceni maziv a stroju a zafizeni

Upravy zafizeni pro snadné provadéni udrzby
Funkcni a Cisty sklad maziv

Kontrola netésnosti a uniku

Poka Yoke (zabranit pochybeni)

Standard strategie péce o Cistotu oleju

Standard preventivni udrzby a mazacich pland, inspekéni
trasy

Tvorba a publikace metrik mazani
Pravidelné hodnoceni pro zajisténi souladu



Co zpusobuje opotrebeni stroju?

82% mechanického
opotrebeni je
zpusobeno
necistotami
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Holisticky pristup
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-Prevence

Manipulace a aplikace



Kde se necistoty berou

* Kontaminace z vyroby Coolr

e Znecisténi pri montazi

0il Pump

« Cistota potrubi a hadic

Level Gauge
* Netésnost nadrze z okoli

* Nevhodny vzduchovy filtr
e Tésnéni hydraulickych valcu
« Spinavy olej pfi pInéni/doplfiovani

* Degradace oleje

e Opotrebeni komponentu

* Mérka oleje

e Kontaminace pri odbéru vzorku
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Novy olej

Rafinerie/vyroba

R < 49 <« T R < 4™

Lokalni distribuce

Ve chvili dodavky oleje do
provozu je ole] prilis
znecisteny pro vetsinu

strqju
Dodavka
ISO 19/17/15

pinavy olej

—> R

Mezinarodni distribuce

Regionalni distribuce

+ I + Y+

Spatné skladovani a
Zpusob manipulace
Zvysuji kontaminaci

Sklad
ISO 20/18/16

Nevhodné a znedcisténé

Nepouzivani vhodnych
zavzdusnovacih filru
umoznuje vnik dalsi

kontamiace

Vydej V provozu
I1SO 21/18/17

prislusenstvi problém
zhorsuji

ISO 22/20/18




Sklad oleje

Zajisténi konstantni
kvality

V souladu s platnou
legislativou

Optimalizace poctu
druhl maziv

Organizace -
Prehledné,
ergonomicky;,
bezpecné

Jednoznacna
identifikace —
nemoznost zameény

Systémy pro vydej
olejli do provozu




Princip zavzdusnovaciho filtru s vysousedlem

Nadech Vydech
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Péce o oleje ve strojich
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Koncept spravné péce o olej

Spravneé nastavena péce Nevhodné nastavend péce
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Zneéisténi pod kontrolou Ne vzdy se systém stabilizuje

Stabilni kondice oleje Vysoky prutok/nizka ucinnost

Rlizné / periodicky Cisty olej



Upravy zarizeni

TECHNICKY POPIS CERPADEL - PRILOHA €. 2
PECE O OLEJOVOU NAPLN CERPADLA

Pro eadténi dioubodobé berporuchového chodu Cerpadis je rutné na Eerpodio instalovet
komponenty Tiemy DES-CASE JejichE Ofelem je

2abedndnd wnib: vihkosti a nelistot do olejovéd niging béhem provozu & dopihosani oleje

2abe bnded Uniku oleje vivem netdnosti slofndiiho dopMovede oleje Likdonilhy”, nebo protdémdm

» Gnedeoat] hlnching 1 diivodks Casern pepriibledniha standardnibo pritcons

1 = roveduSiovnc Nt s absorbeetem vitkosts DES-CASE:
pro ndgind do 308l wetnd DCE WG-1 + plechadka pro jeho plipojend do téiesa Lerpadls
peo ndping nad 206t DCE VG2 + pfechodka pro jeho phpojeni do téless terpadia

7 = oo rychiospoika die 150 72411 B, samec « veitinim 24vitam G1/2% a protiprachonwou
krytiou + dvolrave G % "pro pfipojend do télesa derpodia = v télese Serpadia musi byt witfri zav
G2

3 ~ olejaznak DES-CASE 30 BudlsEye W« SSPP « v télese Jerpadia musl byt ynitfnd zdvit G3/8°




Olejoznaky







Senzory pro sledovani kondice oleju .
/ Kondice oleje

Kontaminace oleje

Zmena chemického slozeni



On-line sledovani kondice oleju ve strojich

v" Nepfetrizity dohled

* Stroje jsou pod trvalym sledovanim a v pfipadé
zmeény kondice oleje nebo vzniku udalosti ziska
obsluha okamzité zpravu

* Redite problém dfive ne? eskaluje

v" Lep$i rozhodovani a fizeni
* Klicové informace pro efektivni rizeni udrzby
stroju. Napfr. jasnou informaci, kdy vymeénit ole;
nebo informaci o bliZici se poruse
v" Reporting
* Vam vytézit maximum z namérenych dat

v" Efektivita

* Neni nutné provadét zbytecné pravidelné
planované Cinnosti

e Technici Udrzby budou mit vice ¢asu na
dokonceni dalSich Ukold

v Méné prostojd/vice vyroby
v Uspora nakladd




On-line sledovani kondice oleju ve strojich

* Nevyhovujici kondice a znecisténi * Sledované parametry oleje:
o.Ieje je pfic“:inqu opotrebeni, zkracené « Mno#stvi necistot v oleji — pocet a
zivotnosti stroje, poruch a distribuce &astic v oleji

nepldanovanych odstavek. ., v
P y * Relativni vlhkost / mnozstvi vody v

* Kondice oleje je také indikatorem oleji
pocinajicich problemu stroje. * Oil Quality Index — kondice oleje
* On-line diagnostika senzory, které resp. stupen degradace oleje
sleduji klicové parametry oleje, » Teplota oleje

umoznuje vcas identifikovat problém a
umoznuje vcas aplikovat napravna
opatreni.



Snimac = sledovani trendu
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Prinosy

-~y . < ooruch
* \/ysSi spolehlivost 56% oruchy g,

Vvv/ 7 Ve

* Vyssi ucinnost a efektivita vyroby 90% Oleje
* \/ySSi kvalita vyroby

* Prodlouzeni zivotnosti maziv ‘80%’ Prostoje  ({(60%
* Prodlouzeni zivotnosti komponent

v V4 v .1 0 Oo F tryv
* Bez zbytecnych poruch Cerpadel a ventild 0/ Iy

* NizSi treni = Uspora energie -
0
* Niz$i ndklady na udrzbu 70% rzba



Dekuji Vam za pozornost.



